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Załącznik nr 1 do zapytania ofertowego nr 2
………………………………………………………….   data …………………………………………………

Pieczęć Wykonawcy
Formularz ofertowy

na dostawę lasera CNC do blach.
W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe na dostawę lasera CNC do blach, dotyczącego wyboru Wykonawcy zamówienia w ramach projektu pn. „System magazynowy opierający się na profilach i blachach perforowanych z bogatym asortymentem wyposażenia dodatkowego w zależności od przeznaczenia” nr RPPK.01.04.01-18-0076/20, współfinansowanego ze środków Unii Europejskiej w ramach Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.
składam/y poniższą ofertę:
Dotyczy Zapytania ofertowego na dostawę lasera CNC do blach realizowanego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Podkarpackiego na lata 2014 – 2020,

Oś priorytetowa: I Konkurencyjna i innowacyjna gospodarka, Działanie: 1.4 Wsparcie MŚP,

Poddziałanie: 1.4.1 Dotacje bezpośrednie, Typ: 1 Rozwój MŚP (regionalna pomoc inwestycyjna).
I. Nazwa i adres Wykonawcy (dozwolona jest pieczęć firmowa )
	Nazwa:
	


	Adres:
	

	NIP
	

	REGON
	

	adres e-mail:
	

	numer telefonu
	


II. Nazwa i adres Zamawiającego:

NIKMET Sp. z o. o. Sp. Komandytowa
39-308 Wadowice Górne, Grzybów 23E
NIP: 8172174196
Adres mailowy: biuro@nikmet.pl, g.nikodem@nikmet.pl  Tel.: +48 14 6812388 
Osoba uprawniona do kontaktu: Grzegorz Nikodem – Prezes Zarządu
III. Przedmiot zamówienia: Dostawa i uruchomienie maszyny CNC do blach.
Informacja na temat spełnienia wymaganych przez Zamawiającego minimalnych parametrów technicznych:
1. LASER CNC do blach
	Urządzenie
	Szt.
	Dotyczy
	Minimalne wymagania techniczne
	Oferowane parametry techniczne

lub umieścić zapis „TAK”,

„NIE”

	Laser CNC do blach
	1
	Źródło laserowe
	a) Moc znamionowa w zakresie 3 do 6 kW) 

b) Źródło laserowe ma zapewniać pomiar mocy wychodzącej ze źródła w czasie rzeczywistym. Stabilność mocy generowanej przez źródło laserowe ma wynosić +/-1% przez cały okres eksploatacji lasera.
c) Moduły diodowe z chłodzeniem pasywnym tzw. stoki diodowe.

d) Koncepcja budowy źródła ma zapewniać odporność na uszkodzenia źródła spowodowane promieniem odbitym od materiału obrabianego w zakresie przewidywanym fabrycznie do obróbki.
e) Budowa źródła musi zapewniać szybkie wpinanie i wypinanie światłowodu doprowadzającego promień laserowy z rezonatora do głowicy tnącej, dzięki złączu typu Plug & Play.
f) Źródło laserowe, niezależnie od maszyny musi być wyposażone w moduł diagnostyczny zapewniający efektywną zdalną diagnozę przez Internet.
	a) …

b) …

c) …

d) …

e) …

f) …

.) …


	
	
	Budowa urządzenia
	a) Obszar pracy obróbki arkuszy min. 1500x3000 mm, co odpowiadać powinno zakresom pracy osi Y i X maszyny.

b) Zakres przemieszczania się głowicy tnącej w pionie min. 110 mm
c) Dopuszczalne obciążenie palet roboczych min. 900 kg.

d) Budowa maszyny powinna być oparta na tzw. latającej optyce, tzn. obrabiany arkusz umiejscowiony jest na palecie roboczej natomiast głowica tnąca dynamicznie przemieszcza się nad nim wzdłuż osi X i Y i ma zapewniać poniższe dokładności pozycjonowania dla całego obszaru roboczego przy wysokich prędkościach przesuwu osi:

-  Uchyb pozycjonowania Pa max. +/- 0,05mm;

-  Średnia odchyłka pozycjonowania Ps max. +/- 0,03mm

-  Symultaniczna prędkość przesuwu osi X i Y min. 170 m/min;

e) Wycinarka ma zapewniać możliwości obróbki poniżej wymienionych materiałów w zdefiniowanych grubościach i technologiach cięcia laserowego a tym samy posiadać kompletne parametry technologiczne do cięcia poniższych pozycji:

- stal konstrukcyjna, cięcie tlenem, min. do  25mm;
- stal konstrukcyjna, cięcie azotem, min. do 6mm;
- stal nierdzewna, cięcie azotem, min. do 20mm;
- aluminium, cięcie azotem, min. do 20mm;
- miedź, cięcie tlenem, min. do 8 mm;

- miedź, cięcie azotem, min. do 2,5 mm;

- mosiądz, cięcie azotem, min. do 8 mm;
f) Elementy budowy maszyny takie jak rama maszyny, źródło laserowe, światłowód łączący źródło laserowe i głowicę tnącą oraz głowica tnąca ma być wyprodukowane przez jednego producenta.
g) Maszyna ma charakteryzować się następującymi właściwościami i wyposażeniem:
- stalowy korpus.

- min. dwa silniki liniowe do napędu głównych osi maszyny;

- automatyczny zmieniacz palet, z cyklem zmiany maksymalnie 20 sekundy. 

- taśmociąg do przechwytywania i transportu szlaki i małych detali spod obszaru pracy maszyny. 

- centralne smarowanie maszyny;

- laserowa dioda pozycjonująca dla ułatwienia manualnego pozycjonowania głowicy tnącej w polu pracy;

- urządzenie do napylania olejem;

- system wpalania w czasie rzeczywistym.

- programowe ustawiania ogniskowej.

- system bezdotykowego bazowania obrabianego arkusza o kształcie prostokąta.

- adaptacyjny mod wiązki w powiązaniu ze światłowodem łączącym źródło laserowe i głowice tnącą (światłowód ma budowę 2 in 1) ma zapewnić:  wyższą jakość cięcia materiałów o znacznych grubościach, możliwość cięcia grubszych blach dla stali konstrukcyjnej, łatwe oddzielanie gotowych detali od ażuru, wycinanie bardzo małych otworów w grubych blachach;

- dobre oświetlenie obszaru pracy;

- automatyczne czyszczenie dyszy;

- jedna głowica tnąca, zapewniająca wysoką jakość cięcia przy dużych prędkościach dla całego spektrum dostępnych dla maszyny materiałów i grubości.

- budowa głowicy ma zapewnić niezużywanie się soczewek. Zużyciu w głowicy mogą ulegać jedynie szkło ochronne, dysze tnące i ceramika.

- głowica powinna być wyposażona w system antykolizyjny, który w przypadku styku głowicy z przeszkodą umożliwi głowicy odchylenie się od pozycji wyjściowej , a po wyeliminowaniu przeszkody głowica wróci do pozycji wyjściowej i proces cięcia będzie mógł być dalej kontynuowany bez konieczności wymiany w głowicy tzw. bezpieczników mechanicznych.

- system do automatycznego sprawdzania stanu szkła ochronnego.

- maszyna powinna być wyposażona w system diagnostyczny umożliwiający efektywne przeprowadzenie zdalnej diagnozy skutkującej wytypowaniem części zamiennych i szybkiego usunięcia ewentualnej awarii w całej maszynie;

-  dach maszyny znajdujący się nad obszarem pracy ma być odsuwany dla łatwego dostępu do obszaru pracy. Ponadto maszyna wzdłuż osi X i Y wokół stołu roboczego ma mieć strefę, która operator może poruszać się w celu szybkiego i ergonomicznego dostępu do obszaru pracy.

- oprogramowanie zewnętrzne do programowania maszyny w zakresie obróbki cięcia 2d.


	a) …

b) …

c) …

d) …

-) …
-) …
-) …
e) …

-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
f) …

g)  …

-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
-) …
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-) …
-) …
-) …
-) …
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-) …
-) …
-) …
-) …
.) …

	
	
	Pozostałe funkcjonalności
	a)  Maszyna ma być wyposażona w głowicę o specjalnej konstrukcji, umożliwiającej zastosowanie dysz zapewniających znaczne ograniczenie zużycia azotu w procesie cięcia.
b)  Maszyna ma być wyposażona w zintegrowany system automatycznego załadunku i rozładunku blach o nośności min. 900 kg.
c) Sterowanie maszyny ma być wyposażone w ekran dotykowy o rozmiarze minimum 21 cali oraz złącze RJ45 oraz post USB.
d) Budowa modułów diodowych powinna umożliwiać ich szybką wymianę w przypadku ich awarii na zasadzie „plug and play” a więc wysunięcie modułu z jego gniazda i wsunięcie nowego modułu. Czas demontażu starego modułu i montażu nowego w gnieździe nie może przekraczać 30 min.

	a) …

b) …

c) …

d) …

.) …

	Zamawiający żąda wskazania w formularzu ofertowym nazwy, typu, modelu, symbolu i producenta oferowanego urządzenia a Wykonawca zobowiązany jest przedstawić jako załącznik do oferty szczegółową specyfikację oferowanego przedmiotu zamówienia lub kartę katalogową lub inny dokument identyfikujący urządzenie, z którego w sposób nie budzący żadnej wątpliwości Zamawiającego winno wynikać, iż oferowany przedmiot zamówienia jest o takich samych lub lepszych parametrach technicznych i jakościowych w odniesieniu do przedmiotu zamówienia określonego przez Zamawiającego. 

Zamawiający dopuszcza oferty o lepszych parametrach technicznych.


	Cena Lasera CNC do blach
Cena netto Lasera CNC do blach (zł)

Wartość podatku VAT (23%) (zł)

Cena brutto Lasera CNC do blach (razem z VAT 23%) wynosi (zł)




Cena brutto – słownie:
…………………………………………………………………………………………………………………………………..……

(podać wartość brutto słownie)

Czas reakcji serwisu gwarancyjnego w godzinach – oznaczający fizyczną weryfikację zgłoszonej usterki u Zamawiającego.
Zobowiązuję się do reakcji serwisu gwarancyjnego w: ………………… godzin (podaje Wykonawca) 
Okres gwarancji w miesiącach (warunek minimalny – 12 miesięcy)
Zobowiązuję się do udzielenia okresu gwarancji na laser CNC do blach przez okres: ………………… miesięcy (podaje Wykonawca)
Wykonawca zobowiązany jest zrealizować zamówienie w maksymalnym terminie

do 26 września 2021 roku.
IV. Określenie oferowanej dostawy (Wykonawca wpisuje informacje dotyczące określonej maszyny)
……………………………………………………………………………………………………………

(dla lasera CNC - podać nazwę, typ, model, symbol, producenta oferowanego urządzenia)

V. Oświadczenie Wykonawcy

Składając niniejszą ofertę oświadczam/y, że:

1. Uzyskałem/liśmy wszystkie niezbędne informacje konieczne do przygotowania oferty.

2. Zapoznałem/liśmy się z Zapytaniem ofertowym i akceptuję/emy bez zastrzeżeń zapisy uwidocznione w tym dokumencie. 

3. W przypadku wybrania naszej oferty, zobowiązuję/emy się do niezwłocznego zawarcia Umowy na uzgodnionych warunkach, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego.
4. Oświadczam/y, że wszystkie informacje podane w przedkładanych oświadczeniach są aktualne i zgodne z prawdą oraz zostały przedstawione z pełną świadomością konsekwencji wprowadzenia Zamawiającego w błąd przy przedstawianiu informacji.
5. Wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO (rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1) ) wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postępowaniu.
Uwaga: W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (treść oświadczenia należy usunąć np. poprzez jego wykreślenie).

6. Oferta 
:

· Nie zawiera informacji stanowiących tajemnicę przedsiębiorstwa.

· Zawiera informacje stanowiące tajemnicę przedsiębiorstwa
, które zawarte są na następujących stronach oferty:……….

VI. Ważność oferty

Niniejsza oferta jest ważna przez 30 dni od upływu terminu składania ofert.
VII. Załączniki do oferty

1. Pełnomocnictwo – jeśli dotyczy (pełnomocnictwo należy dołączyć w sytuacji, gdy oferta jest podpisana przez osobę nieujawnioną w dokumencie rejestrowym przedsiębiorstwa możliwym do pobrania przez Zamawiającego z ogólnodostępnych baz danych).
2. Odpis z właściwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji o działalności gospodarczej, jeżeli odrębne przepisy wymagają wpisu do rejestru lub ewidencji.
3. Szczegółowa specyfikacja oferowanego przedmiotu zamówienia lub karta katalogowa lub inny dokument identyfikujący urządzenie, z którego w sposób nie budzący żadnej wątpliwości Zamawiającego winno wynikać, iż oferowany przedmiot zamówienia jest o takich samych lub lepszych parametrach technicznych i jakościowych w odniesieniu do przedmiotu zamówienia określonego przez Zamawiającego.
…………………………………………………………………….

podpis i pieczęć Wykonawcy
OŚWIADCZENIE
O BRAKU POWIĄZAŃ OSOBOWYCH LUB KAPITAŁOWYCH
Oświadczam(y), że nie jestem(eśmy) powiązani z Zamawiającym  osobowo lub kapitałowo.

Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym 
lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w imieniu Zamawiającego czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:

1) 
uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej;

2) 
posiadaniu udziałów lub co najmniej 10 % akcji;

3) 
pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika;

4)
pozostawaniuw związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobieni, opieki lub kurateli.
	Osoby upoważnione do podpisania oświadczenia w imieniu Wykonawcy 

	Imię i Nazwisko
	Data
	Czytelny podpis

	1. 
	
	
	

	2. 
	
	
	


� Właściwe zakreślić krzyżykiem.


� w rozumieniu art. 11 ust. 4 ustawy z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (t.j. Dz. U. z 2003 r., Nr 153, poz. 1503 ze zm.)
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